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INFOTECH

Infotech Anwendungsgebiete automation

e Elektronik

e Halbleiter

e Photonik

e Mikromechanik

e Biotechnologie

e |hr Anwendungsgebiet

Infotech Komponentenmatrix

Infotech entwickelt, produziert und liefert héchst prazise Positioniersysteme flr das automatische Ausfiihren von Préaisionspr
zessen mit der umfangreichen KomponentenmatfkATTFORMEBESTUCKE®OSIERENZUFUHRERrozesse die auf
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KomponentenmatrixPLATTFORMEN

IP- 500 Desktop IP-500 Cell IP-510 Cell IP-520 Cell

Verfahrweg X 400mm 400mm 2 X 144mm 270, 400, 540mm
Verfahrweg Y 400mm 400mm 400mm 400mm
Achsenauflosung X/Y nennnHYY) onduwmiH YY  onddmknYHoY' Y outhdHmMYY  on
Wiederholgenauigkeit +/-0.004mm @ 3S +/-0.004mm @ 3S +/-0.004mm @ 3S +/-0.004mm @ 3S
Prozessgenauigkeit * +/-0.010mm @ 3S +/-0.010mm @ 3S +/-0.010mm @ 3S +/-0.009mm @ 3S
Taktzeitat A O1 9 tf I D 1.4s 0.6s (2x1.2s) 1.1s

* Genauigkeitsangaben basieren auf Glas FlipChip Tests. Abhéngig von der Maschinenkonfiguration kénnen lokale Prozessgebauikeir p x Y S NNB A OK

KomponentenmatrixBESTUCKEN

e Universelle ZAchse

e ZAchserganzung mit-2chieber

e Prazisionsbestickungskopf

e Schneller Bestiickungskopf

e Doppelter Bestiickungskopf

e Geheizter Bondkopf

e Saugerwechselstationen

e Standard SMEsauger gefedert
Die-Bond Universal Sauger

e Spezialsauger gefedert und fix

Unterstitzte Kraftmessung

Offsetkalibrierung automatisch

e Offsetkalibrierung azentrisch

Prazisionsbestickungskopf Schneller Bestiickungskopf
Verfahrweg Z=68mm (150mm) Theta >=360° Z=60mm Theta >=360°
Achsauflésung Z=0.001mm (1 um) T=0.003° (0.00075°) Z=0.003mm (3um) Theta >=0.088°



KomponentenmatrixDOSIEREN

INFOTECH

KomponentenmatrixZUFUHREN

Punkte, Linien, geometrische Bilder 2D / 3D
e X, Y, Zund Ventil synchronisiert
mit Bahnsteuerung
ZeitDruck Dosiereinheiten
Schraubendosiereinheiten
Prazisionsschraubendosiereinheit
JetDosiereinheiten
Schieberund Kolben Dosiereinheit
Kartuschenrespektive Nadelheizungen
Automatische Mengenkorrektur
Automatische 2Nadellangenkalibrierung
und X, Y-Offsetkalibrierung
Purge und Kalibrierstationen
e Purge und Kalibrierfolienfeeder
o Nadelreinigungsstationen

e SMD Bauteilférderer 8, 12, 16, 24, 32, 44, 56

und 72mm (Tapéeeder)
e 3-, 5,8, und 20Slot Feederbank
e Stapel Stick Zufuhreinheit (20 Sticks)
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und optional auch fir Sonderabmessungen
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Folienfeeder
Vibrationszufiihreinheiten
AnyFeed SXM50 und SXM100
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Disco Rahmen
e Transportsysteme Leiterplatte, Werkstitck

trager, Boot (Auer)
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Kombiniertes Dosieren und Bestiicken

§O=

l dzaa i SOKSAYKSA
dzy R ¥NNJ y &

HEHAGS nEnad
TNN) naz

Nach unten gerichtete Kameraeinheit

Lokalisieren von Passermarken
Kalibrieren von X/Y Nadeloffset
Kalibrieren der Dosiermenge
Bauteilinspektion in der Zufiihrung
Bestiick und Dosier Qualitatsinspektion

Prazisionsbestiickungskopf

Aufnehmen und Absetzen von Bauteilen auf
Position oder auf Kraft
Stempeln von Leitkleber

Hohenmesstaster

Kalibrieren der Prozesshdhe (3D)

Prazisionsschraubendosiereinheit

Volumetrisches Dosieren



