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Mikromechanik 

Biotechnologie 

Ihr Anwendungsgebiet 

Infotech Anwendungsgebiete 

Infotech Komponentenmatrix 

Infotech entwickelt, produziert und liefert höchst präzise Positioniersysteme für das automatische Ausführen von Präzisionspro-
zessen mit der umfangreichen Komponentenmatrix: PLATTFORMEN - BESTÜCKEN - DOSIEREN - ZUFÜHREN. Prozesse die auf  
αLt-5ŜǎƪǘƻǇά !ƴƭŀƎŜƴ ŜƴǘǿƛŎƪŜƭǘ ǿŜǊŘŜƴΣ ƪǀƴƴŜƴ ƛƴ ŘƛŜ tǊƻŘǳƪǘƛƻƴǎƭƛƴƛŜ ǘǊŀƴǎŦŜǊƛŜǊǘ ǿŜǊŘŜƴΦ  

Komponentenmatrix BESTÜCKEN 

Universelle Z-Achse 

Z-Achsergänzung mit Z-Schieber 

Präzisionsbestückungskopf 

Schneller Bestückungskopf 

Doppelter Bestückungskopf 

Geheizter Bondkopf 

Saugerwechselstationen 

Standard SMD-Sauger gefedert 

Die-Bond Universal Sauger 

Spezialsauger gefedert und fix 

Unterstützte Kraftmessung 

Offsetkalibrierung automatisch 

Offsetkalibrierung azentrisch 

 Präzisionsbestückungskopf Schneller Bestückungskopf 
Verfahrweg Z=68mm (150mm) Theta >=360° Z=60mm Theta >=360° 
Achsauflösung Z=0.001mm (1 µm) T=0.003° (0.00075°) Z=0.003mm (3µm) Theta >=0.088° 

Komponentenmatrix PLATTFORMEN  

 IP - 500 Desktop IP - 500 Cell IP - 510 Cell IP - 520 Cell 

     

Verfahrweg X 400mm 400mm 2 x 144mm 270, 400, 540mm 

Verfahrweg Y 400mm 400mm 400mm 400mm 

Achsenauflösung X/Y лΦлллнƳƳ όлΦнҡƳ) лΦлллнƳƳ όлΦнҡƳύ лΦлллнƳƳ όлΦнҡƳύ лΦлллнƳƳ όлΦнҡƳύ 

Wiederholgenauigkeit +/-0.004mm @ 3S +/-0.004mm @ 3S +/-0.004mm @ 3S +/-0.004mm @ 3S 

Prozessgenauigkeit * +/-0.010mm @ 3S +/-0.010mm @ 3S +/-0.010mm @ 3S +/-0.009mm @ 3S 

Taktzeit- αtƛŎƪ ϧ tƭŀŎŜά 4.0s 1.4s 0.6s (2x1.2s) 1.1s 

* Genauigkeitsangaben basieren auf Glas FlipChip Tests. Abhängig von der Maschinenkonfiguration können lokale Prozessgenauigkeiten Ǿƻƴ ғ рҡƳ ŜǊǊŜƛŎƘǘ ǿŜǊŘŜƴΦ 



Komponentenmatrix DOSIEREN 

Punkte, Linien, geometrische Bilder 2D / 3D 

X-, Y-, Z- und Ventil synchronisiert  
mit Bahnsteuerung 

Zeit-Druck Dosiereinheiten 

Schraubendosiereinheiten 

Präzisionsschraubendosiereinheit 

Jet-Dosiereinheiten 

Schieber- und Kolben Dosiereinheit 

Kartuschen- respektive Nadelheizungen 

Automatische Mengenkorrektur 

Automatische Z-Nadellängenkalibrierung  
und X-, Y-Offsetkalibrierung 

Purge- und Kalibrierstationen 

Purge- und Kalibrierfolienfeeder 

Nadelreinigungsstationen 

SMD Bauteilförderer 8, 12, 16, 24, 32, 44, 56 
und 72mm (Tape-Feeder) 

3-, 5-, 8-, und 20-Slot Feederbank 

Stapel Stick Zuführeinheit (20 Sticks) 

{ǘŀǇŜƭ ¢Ǌŀȅ ½ǳŦǸƘǊŜƛƴƘŜƛǘ WŜŘŜŎΣ нȄнάΣ пȄпά 
und optional auch für Sonderabmessungen 

αDŜƭ-tŀƪά ¢Ǌŀȅ !ƴōƛƴŘǳƴƎ 

Folienfeeder 

Vibrationszuführeinheiten 

AnyFeed SXM50 und SXM100 

²ŀŦŜǊ 5ƛŜκCƭƛǇ/ƘƛǇ !ǳǎǎǘŜŎƘŜƛƴƘŜƛǘ ŦǸǊ пάΣ 
рάΣ сά ǳƴŘ уά 9ȄǇŀƴŘƛŜǊǊƛƴƎŜ ǳƴŘ ŦǸǊ уά    
Disco Rahmen 

Transportsysteme Leiterplatte, Werkstück-
träger, Boot (Auer) 

Nach unten gerichtete Kameraeinheit 

Lokalisieren von Passermarken 

Kalibrieren von X/Y Nadeloffset 

Kalibrieren der Dosiermenge 

Bauteilinspektion in der Zuführung 

Bestück- und Dosier- Qualitätsinspektion 

Präzisionsbestückungskopf 

Aufnehmen und Absetzen von Bauteilen auf 
Position oder auf Kraft 

Stempeln von Leitkleber 

Höhenmesstaster 

Kalibrieren der Prozesshöhe (3D) 

Präzisionsschraubendosiereinheit 

Volumetrisches Dosieren 

Komponentenmatrix ZUFÜHREN 

Kombiniertes Dosieren und Bestücken 


